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Rozsdamentes anyagok ,fert6z6désének” megel6zése

Nemesacél anyagok feldolgozasa soran rendkiviil nagy figyelmet kell forditani a feli-

letkezelés szakszerlségére, megfelels hegesztoanyagok és kotoelemek kivalasztasara.

Feliiletkezel6 anyagok

A nemesacél korrozioval szemben tanusitott ellenalloképességéért az anyag feliletén
kialakul6 ugynevezett passziv réteg a felelds. E réteg kozelében a krom és nikkel 6tvo-
zoanyagok feldusult allapotban vannak jelen, igy megakadalyozva az oxidacios folya-
matot levegovel vagy egyéb oxigént tartalmazo kozeggel. A nemesacél rozsdamentes
tulajdonsaga csupan sériilésmentes allapotban biztositott. Abban az esetben, ha meg-
séril a feliilet, a passziv réteg megbolygatasa lokalis korroziohoz vezet. Ezt a nem Kki-
vant korr6zios hatast meg lehet sziintetni szakszerd feliiletkezeléssel. Céglink felké-
szllt nemesacél gyartmanyok kiilonb6z6 technologiak szerinti felilletkezelésére, tob-
bek kozott savazé muhelylinkben szamos feliiletkezelési megbizast bonyolitunk le.
Mindemellett forgalmazunk olyan feliiletkezelésre alkalmas készitményeket, melyek-

kel egyénileg is végrehajthato a nemesacél feliiletek kezelése.
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Vastartalmu anyagok feliiletkezeléséhez ajanljuk a cink spray-t, melynek hatéanyaga
megvédik a vastartalmi anyagokat az oxidaciotol. Hegesztési munkalatoknal egy spe-
cialis hegesztési spray hasznalata el6segiti a megmunkalt feliiletek tisztan tartasat. A
készitmény megvédi a tapadasi feliuleteket a hegesztési salaktol és kicsapodastol. He-
gesztett feliilletek nem megfelels kezelése is okozhatja a nem kivant korroziés hatast.
Ennek az elkeriilése végett céglink kiilonb6z0 pacpasztakat forgalmaz a hegesztési
varratok szakszerl kezeléséhez. A rozsdamentes feliiletek védelme novelheto ,,Inox”
védo és apold spray-k valamint kiilonféle korroziovédo olajok alkalmazasaval, melyek
egy védofilmet képeznek a fém feliiletén. Acélok forgacsold megmunkalasahoz vago-,
faro-, tregeld spray alkalmazasat ajanljunk, amely el0segiti a forgacs levalasat, keni
és hiti a fém feliiletet, igy novelve a munka hatékonysagat és meghosszabbitva a szer-

szam élettartamat.

Feliletmegmunkalé szerszamok

Gyakori hiba forrasa, hogy nem megengedett modon a rozsdamentes anyagok mellett
szerkezeti acélokat, szénacélokat munkalnak meg egy légtérben. A feliletbe csap6do
szikra vagy a feliiletre rakodo ferrit por ,megfertozi” a nemesacélt. Ha ilyen szerkezeti
acélok kozvetlen kapcsolatba kertilnek a nemesacélokkal feldolgozasuk vagy 6sszesze-
relésiik soran, a nem kivant korr6zios hatas szintén be fog kovetkezni. Ezért rendkivil
fontos, hogy a rozsdamentes alapanyag feldolgozasa csak megfelel6 szerszamokkal tor-

ténjen.

A Direct-Line Kft. széles csiszoloszerszam kinalattal, valamint a rozsdamentes acélok
megmunkalasahoz megfeleld szerszamok kivalasztasaban is szivesen nyujt segitséget

ugyfeleinek. Kilonb6zo méretd és finomsagu csiszolo- és tisztitokorongok, csiszold pa-
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pirok és szalagok, tovabba ,,Inox” vagotarcsak és -korongok kaphatok aruhazunkban.

Hegeszt6anyagok

Nemesacélok hegesztése soran is szamos elv betartasa sziikséges ahhoz, hogy az acél-
megmunkalas szakszeriségét biztositsuk. Ilyen kovetendo szabaly, hogy rozsdamen-
tes acélok hegesztése kizarolag korrozioalldo hegesztoanyagok felhasznalasaval tortén-
het, maskiilonben az idegen varratanyag ,megfertozi” a rozsdamentes acélt. A megfe-
lel6 hegesztoanyag kivalasztasaban cégiink szivesen nyujt segitséget, ugyanis figye-
lembe kell venni, hogy a hegeszt6 anyag magasabban 6tvozott kell legyen az alap-
anyagnal. ErtelemszerGen kiilonb6z8 rozsdamentes acél tipusokhoz kiilénb6z8 hegesz-
tGanyagok hasznalata javasolt. Aruhdzunkba kiilonb6z8 4tmérdj{ bevonatos elektrd-
dak, AWI palcak és AFI huzalok kozil valogathat, melyek a kovetkezo rozsdamentes
anyagoktipusok hegesztéséhez alkalmasak: 1.4301, 1.4306, 1.4550, 1.4401, 1.4404,
1.4429, 1.4436, 1.4541, 1.4571, 1.4580.
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Kotéelemek

Hasonloképpen gyakori probléma, ha szerkezeti acélokbol készilt alkatrészek kozvet-
lentl érintkeznek a nemesacél feliiletekkel. Az eltéré elektrokémiai potencial kovet-
keztében az érintkezési feliiletrél nem kivant korr6zios folyamat fog elindulni. Tipikus
hibanak tekintheto, hogy a kotoelemek megvalasztasakor figyelmen kiviil hagyjak ezt
a tényt. A problémat megel6zendé javasoljuk, hogy a kotoelemek tervezésénél és be-
szerzésekor olyan rozsdamentes csavarokat, alatéteket és anyakat valasszanak, ame-
lyek az idegen rozsda képzdodés elkeriilése mellett az ,0sszeragodas” karos kovetkez-
ményeit is elkertilhet6vé teszik. Ennek az igen sokszor megtapasztalt negativ hatas-
nak az elkeriilése miatt cégiinknél nagy valasztékban kaphatok kiillonb6z6 rozsdamen-
tes kotoelemek, azaz csavarok (hatlapfejd, kereszthornyos, egyenes hornyos, hengerfe-
j4, bels6 kulesnyilasu, lemez-, forgacslap-, hernyocsavar), anyak (hatlap-, zart, 6nzaro,

szarnyasanya), alatétek (normal, kormos), popszegecsek, valamint menetes szarak.
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Az idegen rozsda képzédésének szamos oka lehet, amelyek koziil rovid irasunkban
igyekeztliink Osszefoglalni azokat a leggyakrabban elofordulé szakmai hibakat, ame-
lyek elkeriilésével szamottevoen javithatjuk a rozsdamentes termékek mindségét,

hosszuatavon garantalhatjuk esztétikus megjelenésiiket.

Reith Marta
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